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	（三）课程设计思路

	二、课程目标
	（一）总目标
	（二）具体目标
	1.知识目标
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	（2）了解数控车床基本结构知识；
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	（3）能使用通用夹具进行零件定位与装夹；
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	（5）能编辑和校验程序；
	（6）能进行轮廓、螺纹、槽及孔的加工；
	（7）能进行零件的精度检验；
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	（4）培养学生树立崇尚科学精神，坚定求真、求实的科学态度，形成科学的人生观、世界观；
	（5）在以实际操作过程为主的项目教学过程中，锻炼学生的团队合作能力、专业技术交流的表达能力；制定工作
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	四、实施建议
	（一）教材选用
	1.教材的选用教材编写应充分体现项目目标导向的课程设计思想，以项目教学法为主线设计教材结构。
	2.教材在内容上以实用性为目的，突出新要求、贯彻新国标；贯穿新理念，教学结构任务化，学习过程体验化，
	3.教材应以学生为本，文字通俗、表达简练，内容展现应图文并茂， 图例与案例应引起学生的兴趣，重在提高
	4.教材中注重实践内容的可操作性，强调在操作中理解与应用理论。
	5. 选用教材要依据本课程标准编写的国家职业教育规划教材《》人力资源和社会保障部教材办公室组织编写的
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	1.教学场所
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	（四）考核与评价
	教学评价采用过程性评价和终结性评价相结合的方法.其中，过程性评价主要为四项，占50％。过程性评价要重
	（五）课程资源的开发与利用

	五、编制说明

