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	《极限配合与技术测量》
	课程标准
	一、前言
	（一）课程性质
	（二）课程设计理念
	（三）课程设计思路

	二、课程目标
	（一）总目标
	（二）具体目标
	1.知识目标
	（1）具备生产车间7s管理意识及产品质量意识；
	（2）能掌握了解有关测量的基本知识，理解常用量具的读数原理，掌握常用量具的使用、维护方法；
	（3）能了解国家标准中有关公差、配合等方面的基本术语及定义；
	（4）能掌握极限与配合标准的基本规定；
	（5）能掌握极限与配合方面的基本计算方法及代号的标注和识读；
	（6）能了解形位公差的基本内容，形位公差的代号和含义；
	（7）能掌握了解表面粗糙度的评定标准及基本的检测方法，掌握表面粗糙度符号、代号的标注方法；
	（8）能掌握了解普通螺纹公差的特点，理解螺纹标注的组成及其含义。
	2.技能目标
	（1）会使用游标卡尺；
	（2）会使用外径千分尺；
	（3）会使用百分表；
	（4）会使用万能角度尺；
	（5）会判别配合的类别并计算配合公差值；
	（6）会按图纸要求进行形位误差的评定及检测；
	（7）会按图纸要求进行表面粗糙度的检测；
	（8）会按图纸要求对螺纹的检测；
	（9）会制作填写产品质量检测表。
	3.素质目标
	（1）能遵守规章制度、文明生产；
	（2）具有良好的道德、身心素质、职业素养；
	（3）培养团队协作精神、产品质量意识、安全生产意识；
	（4）培养良好的学习能力、沟通能力、创新能力；
	（5）形成有知识、有技能、有素质的德、智、体、美的中、高级技能人才。


	三、课程内容与学时分配
	（一）教学内容选取依据
	（二）教学内容组织与安排

	四、实施建议
	（一）教材选用
	1.教材的选用教材编写应充分体现项目目标导向的课程设计思想，以项目教学法为主线设计教材结构。
	2.教材在内容上以实用性为目的，突出新要求、贯彻新国标；贯穿新理念，教学结构任务化，学习过程体验化，
	3.教材应以学生为本，文字通俗、表达简练，内容展现应图文并茂， 图例与案例应引起学生的兴趣，重在提高
	4.教材中注重实践内容的可操作性，强调在操作中理解与应用理论。
	5. 选用教材要依据本课程标准编写的国家职业教育规划教材《极限配合与技术测量》人力资源和社会保障部教

	（二）教学建议
	（三）教学基本条件
	1.教学场所
	（1）配备不低于容纳50人同时上课的技术测量实训室；
	（2）配套配备一间多媒体教室。
	（四）考核与评价
	本课程采用采用闭卷考试，主要考核基本理论和基本技能相结合,过程评价与结果评价相结合。成绩评定由基本技
	基本技能考核采用项目考核累计方式,要求学生在规定的时间内完成对实际生产零件进行检测的规范操作能力如：
	（五）课程资源的开发与利用

	五、编制说明

